A member of TOPWERK /// SR SCHINDLER

STAND-ALONE UND
INLINE LOSUNGEN
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STEIGERN SIE IHRE ERTRAGE MIT UNSEREN VEREDELUNGS-
LINIEN FUR BETONSTEINE UND PLATTEN

INNOVATIV. ZUVERLASSIG. EFFIZIENT.




BETON IST
WAS MAN DARAUS
MACHT!

Als Teil der TOP WERK GROUP ist

SR SCHINDLER einer der weltweit fahren
den Anbieter\ on Produktions und
Veredelungslinien und Komplettanlagen
far die Betonsteinindustrie

Unser Kerngesch‘.jt ist die Entwick

lung und Herstellung\ on Ein,elma
schinen und modularen Linien far die
Oberﬁ‘,gher{ eredelung\ on Paster und
Platten sowie\ on, ielen anderen Beton
produkten Die Modularit‘,‘g unserer Linien
erlaubt jeder, eit eine Erweiterung bei
geringem Umbauaufwand

UNSER PORTFOLIO « Komplettanlagen zur Herstellung,
Veredelung und Paketierung

von Hermetikplatten

« Veredelungs- und Paketieranlagen
fur Pflaster und Mauersteine
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UNSERE LOSUNGEN
RECHNEN SICH FUR SIE
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Full SeR ice darunter\ erstehen wir alle
Schritte\ on der Beratung unserer Kunden
bei der Auswahl der geeigneten Maschi
nen bis hin ,u integrat{ en Kon,epten

und modularen Gesamtl® sungen Von der
Kon,eptionierung bis ,ur Endmontage und
Inbetriebnahme erhalten Sie alles aus einer
Hand Dies erm* glicht auch noch ' ~hrend

16 17 18 19 20 21 22 23

Linie 1 - Veredelungsmaschine mit
manueller Be und Entladung

Linie 2 — Veredelungsmaschine mit
automatischer Be und Entladung

der Projektlaufyeit ein kur, fristiges Reagie
ren auf ge‘.Qderte Anforderungsw(_lnsche

Durch die Veredelung lhrer gefertigten

Steine oder Platten erh® hen Sie nicht nur

die Vielfalt Ihres Produktportfolios, sondern

Sie steigern auch den Ertrag lhres Unter
nehmens, so dass sich die Iq estition in

kur,ester Zeit amortisiert

Produktionsmenge (m?/Monat)

24 25 26

Produktion

1 4 Monat 1h/Tag
5 7 Monat 2 h/Tag
8 10 Monat 3 h/Tag
1 13 Monat 4 h/Tag
14 16 Monat 5 h/Tag
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22 Monat 7 h/Tag
25 Monat, 8 h/Tag
28 Monat 9 h/Tag
30 Monat 10 h/Tag
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STRAHLLINIE
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Halbautomatische Linie bestehend aus

Kran mit 4 Seiten Zange far Eingabe

Gurtf® rderer

Lagenschieber mit. bergabetisch

Strahlmaschine (inklus{ e Filteranlage montiert auf der Maschine)
Lagenschieber mit, bergabetisch

Verli,ggerter Gurtfe rderer far Qualit‘.;skontrolle

Kran mit Vakuumhebg orrichtung far Qualit‘.‘gssortierung

Kran mit 4 Seiten Zange far Abnahme
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Elektrosteuerung
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STRAHLEN

Durch das Strahlen\ on P aster, Platten,
Bordsteinen und Blockstufen wahlweise
Sichtseite und/oder Seiteny _chen = erden
die im Vorsat,\ erwendeten Edelsplitte
freigelegt Der Naturstein kommt dadurch
erst richtig ,ur Geltung, und gleich, eitig
wird die Oberﬁ‘,ghe leicht aufgeraut,

um die Rutsch und Trittsicherheit ,u

erh® hen
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» Wir orientieren uns an lhren Wiinschen

Von der preiswerten 04 ine Linie
far den Einstieg bis rur, ollst‘.Qdig
integrierten und Takt, eit optimierten
Inline Linie far he chste Produkt{ it‘.‘g

» Reduzierter Wartungsaufwand
Wir\ erwenden gehi.gteten Werk,eug
stahl far die Verschleigteile der
Turbinen

* Nur so viel wie nétig
Einfachste Einstellung und Bedienung
der Maschine
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Halbautomatische Linie bestehend aus,
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Kran mit 4 Seiten Zange far Eingabe

Gurtfe rderer

Lagenschieber rni-t‘ bergabetisch
Curlingmaschine

Filteranlage

Staurollenkettenbahn far Qualit‘.:tlskontrolle
Kran mit Vakuumhebg orrichtung far Qualit‘_.’gssortierung
Lagenschieber mf‘ bergabetisch

Gurtf® rderer

Kran mit 4 Seiten Zange far Abnahme
Elektrosteuerung

CURLINGLINIE
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CURLEN

Gecurlte Ober chen, erleihen Beton * Wir erfillen die Winsche lhrer Kunden
produkten eine matt gli_grende, fohlbar Unterschiedliche Oberﬁ‘.ghenstrukturen
geschmeidigere Oberﬁ‘.ghe Zum Einsat, , on grob bis fein gecurlt

kommt diese Technik insbesondere bei . ) .
] ) * Die Kosten im Griff
strukturierten Steinen und Platten, . . )
) ) ) Die Trockenbearbeitung erme® glicht das
soje bei angeschli -enen und/oder

WiedeR er _enden des Staubs als Fuall
gestrahlten Produkten w

material in der Betonmischung und
erspart die kostenintens{ e Entsorgung

, on Betonschlamm

Barsten in Segmente unterteilt, die sich
bei Verschlei ein,eln austauschen lassen

* Nur so viel wie notig
Einfachste Einstellung und Bedienung der
Maschine
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Halbautomatische Linie bestehend aus
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Kran mit 4 Seiten Zange far Eingabe

Gurtfe rderer

Lagenschieber mit, bergabetisch

Stock /Alterungsmaschine mit 2 Aggregaten (in Schallschut, kammer)
Folienspender

Filteranlage

Abfallband

Staurollenkettenbahn far Qualit‘.‘gskontrolle

Kran mit Vakuumhebg orrichtung far Qualit‘,.’gssortierung
Lagenschieber mE[‘ bergabetisch

Gurtfe rderer

Kran mit 4 Seiten Zange far Abnahme

Elektrosteuerung
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STOCK-/ALTERUNGSLINIE
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STOCKEN
UND ALTERN

Stocken und Altern\ erleihen
Betonsteinen einen rustikalen und
nostalgischen Charakter

1 Maschine - 4 Produkte,

e PureAntik

« AntikProtect

» Gestockte Steine

» Gestockte/gealterte Steine
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Wir differenzieren lhre Produkte

Durch die Verwendung unterschied
licher Werk,euge und/oder eines
Folienspenders ist die Produktion eines
breiten, sich optisch di -eren,ierenden
Produktportfolios m® glich

Die Kosten im Griff
Runderneuerung der Werk euge
und schneller Werk,eugwechsel

Zum Wohl Ihrer Mitarbeiter
Schallisolierung redu, iert den L.mpe
gel in der Fertigungshalle
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Halbautomatische Linie bestehend aus
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Kran mit 4 Seiten Zange far Eingabe

Gurtfe rderer

Lagenschieber mE[‘ bergabetisch
Spaltmaschine 1

Lagenschieber mit Abfallklappe

Abfallband

Lagenschieber mit Drehtisch

Lagenschieber mi.t‘ bergabetisch
Spaltmaschine 2

Lagenschieber mit Abfallklappe

Abfallband

Verl.,ggerter Gurtfe rderer far Qualit‘,:gskontrolle
Kran mit Vakuumhebg orrichtung far Qualit‘.:tlssortierung
Kran mit 4 Seiten Zange far Abnahme
Elektrosteuerung

SPALTLINIE
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SPALTEN

Durch das Brechen\ on Betonsteinen
nerden rustikale Fl_chen er eugt, die
den Produkten einen Natursteincharakter
\ erleihen
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 Wir orientieren uns an lhren Wiinschen
Von der preiswerten Linie mit einer
Spaltmaschine far den Einstieg bis ,ur
\ ollautomatischen Linie mit 2 Spalt
maschinen far die Rundumbearbeitung
inklus{ e Kantenbrechung

« Fir Ihr Produktangebot
Ob Standard Split, Y Split oder Spe, ial
Split  die Vielfalt unserer Werk, euge
und Spaltpro,esse\ ergm Rert Ihre
Produktauswahl

» Unsere Technologie fiir Ihre Qualitat
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FERTIGUNG MIT INLINE UND
BYPASS VEREDELUNGSVARIANTEN
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INNOVATIV. ZUVERLASSIG. EFFIZIENT.

1 Curlen

2 Stocken und Altern
3 Spalten

4 Strahlen

5 Pro lieren
6 Kalibrieren
7 Beschichten

8 Spalten mit Kantenbearbeitung
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SR-SCHINDLER
Maschinen-Anlagentechnik GmbH

Hofer Strare 24

D 93057 Regensburg, Deutschland
Telefon, 49 941696820

Hotline 49 94169682 69

Fa 49 94169682 18

E Mail info? sr schindlerde

www " schindlerde
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